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Reczny lub zmechanizowany system
plazmowy do ciecia i zlobienia metalu

Grubo$é Minimalna szybko$¢ cigcia
Wydajnos¢ cigcia palnika recznego
Zalecana 25 mm 500 mm/min
32 mm 250 mm/min
Odcigcia 38 mm 125 mm/min
Wydajnosé przebijania zmechanizowanego
16 mm
Wspétczynnik usuwania metalu Profil rowka
Wydajno$¢ zobienia
8,8 kg na godzing gt 5,8 mm x szer. 7,1 mm

Kluczowe zalety zasilacza

Technologia Smart Sense™ automatycznie ustawia ci$nienie gazu
odpowiednio do trybu ciecia i dtugosci przewodu palnika, zapewniajgc
optymalng wydajnose¢.

Obwéd Boost Conditioner™ (w modelach CSA) poprawia wydajnos¢ na
liniach niskonapieciowych, generatorach silnikowych i kompensuje zmiany
napiecia wejsciowego.

Palniki FastConnect™, interfejs CNC oraz cztery rodzaje przewodow
roboczych zwigkszaja uniwersalnosé uzytkowania recznego
i zmechanizowanego.

Uproszczony panel sterowania z ekranem LCD, utatwiajacy obstuge.

Kluczowe zalety palnika

Seria palnikow recznych Duramax™ 15° i 75° utatwia operatorom wybor
narzedzia odpowiedniego do zadania. Uchwyt jest bardziej odporny na
temperature i co najmniej pig¢ razy trwalszy niz w poprzednich palnikach,
co wykazujg intensywne testy.

Standardowa seria zmechanizowanych palnikow Duramax oraz seria
z krotkim korpusem zapewnia réznorodnosé zmechanizowanych
zastosowan z wykorzystaniem stotow X-Y, systemow sledzenia,
systemow cigcia rur oraz wykorzystujgcych roboty.

Technologia dyszy Conical Flow™ zwigksza gestosé¢ fuku, co poprawia
jakos¢ ciecia i szybkos¢, bez wytwarzania duzej ilosci zuzlu.

Zgtoszona do opatentowania ostona zmniejsza tworzenie sig zuzlu
i zapewnia plynniejsze cigcie, co poprawia jego jakosé.

Szybkos¢ ciecia

Rodzaje palnikdw  Palnik reczny 75° H85
Duramax

Palnik reczny 15° H85s

Palnik zmechanizowany o petnej
dtugosci M85
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Miniaturowy palnik zmechanizowany M85m

Wzgledna wydajnos¢ ciecia stali migkkiej

A
250% szyhciej
- przy 12 mm

Il Powermax85

Il Paliwowo-
tlenowe

12 mm 19 mm 25 mm

Grubos¢



Specyfikacje

Napigcia wejsciowe

CSA 200 - 480V, 1 faza, 50/60 Hz
200 - 600 V, 3 fazy, 50/60 Hz

Informacje dotyczace zaméwien

Ponizej pokazano najbardziej powszechne konfiguracje systemu, obejmujace zasilacz, palnik i przewod
roboczy. Dodatkowe konfiguracje sa wymienione na naszej stronie internetowej.

Cykl pracy przy 40°C

CSA 60% przy 85 A, 230 - 600 V, 3 fazy
60% przy 85 A, 480 V, 1 faza

50% przy 85 A, 240 V, 1 faza

50% przy 85 A, 200 - 208 V, 3 fazy
40% przy 85 A, 200 - 208 V, 1 faza
100% przy 66 A, 230 - 600 V, 1/3 fazy
60% przy 85 A, 380/400 V, 3 fazy
100% przy 66 A, 3807400 V, 3 fazy

CE

Napiecie obwodu otwartego

CSA 305V DC
CE 270V DC

Wymiary z uchwytami

500 mm gt,; 234 mm szer.; 455 mm wys.

Masa z palnikiem 7,6 m

CSA 32 kg
CE 28kg

Dostarczanie gazu

Gzysty, suchy, pozbawiony oleju i azotu

Zalecany wspétczynnik
przeplywu gazu wiotowego /
ciSnienie

Cigcie: 189 I/min przy 5,6 bara
Ztobienie: 212 I/min przy 4,8 bara

Diugosé kabla zasilania
wejscia

Im

Typ zasilacza

Inwertor - 1GBT

Dziatanie przy zasilaniu z generatora

pradu
Moc znamionowa Wyjscie systemu Wydajnosé
generatora (kW) (A) (rozciagnigcie tuku)
20 85 Peina
15 10 Ograniczona
15 60 Peina
12 60 Ograniczona
12 40 Peina
8 40 Ograniczona
8 30 Peina
Wykres ciecia
Maksymalna
Grubosé Prad szybkosé cigcia'
Materiat (mm) (B) (mm/min)
Stal miekka 3 45 5000
] 85 5330
12 85 2000
19 85 920
25 85 560
32 85 350
Stal nierdzewna 6 85 5850
12 85 1750
19 85 710
25 85 475
Aluminium 6 85 6200
12 85 2400
19 85 1170
25 85 670

' Maksymalne szybkosci cigcia wynikajg z testow laboratoryjnych firmy Hypertherm. Aby uzyskac

optymalng wydajnosc cigcia, biezace szybkosci cigcia moga byc rdzne przy réznych zastosowaniach.

Wigcej szczegdtow znajduje sig w podreczniku uzytkownika.

"..nﬁ.‘ 'cnum@)

HYNGILUIGI T

Tnij pewnie™

— CE_400V, 3 fazy, SD/60 Hz Systemy reczne Systemy zmechanizowane
Prad wejSciowy przy 12,2 kW | CSA 200/208/240/480 V, 1 faza Zasil tom CPC Zasil rtem CPC
asilacz z portem asilacz z portem
;gé?%g%i%ﬁm 1600V, 3 fazy Standgrdowy i wyborem wspdfczynnika i wyhorem wspdtczynnika
12/00/35/18/17 A zasilacz napigciowego napigciowego
CE 380/400V, 3 fazy Napigcia Palnik H85 Palnik H85 Palnik H85 Palnik H85 Palnik M85 Palnik M85
205/195 A wejsciowe 76 m 15m 76 m 15m 76 m 15m
WyjSciowe natgZenie pradu | 25-85 A 200 - 600 V CSA?| 087108 087109 087113 087114 087115 087116
Nominalne napiecie wyjSciowe | 143V DC 400V CE? 087117 067118 087122 087123 087124 087125

Do uzytku w obu Amerykach i Azji, za wyjatkiem Chin.
Do uzytku w krajach, ktdre wymagaja znaku CE, CCC lub GOST.

Konfiguracje niestandardowe (wybierz zasilacz, palnik, przewdd roboczy i inne komponenty)

Opcje zasilaczy

Zasilacz z portem CPC

Zasilacz z portem CPC,
wyhorem wspéiczynnika

Standardowy i wyborem wspétczynnika | napigciowego oraz szeregowym
zasilacz napigciowego interfejsem (RS-485)
200 - 600 V CSA 087067 087104 087105
400V CE 087068 087106 087107
Opcje komponentéw
Palniki Przewody robocze Kable sterujace
Dlugosé Zacisk | Zacisk |  Zacisk Zdalny |Styk widetkowy|Styk widetkowy
przewodu| HB5 | H85s | M85 | M85m | rgczny | typu C |magnetyczny| Terminal | wigcznik CNC* CNE®
3m  |087084|087088
45m 087092(087097
76 m |087085|087089|087093|087098|223035(223203 | 223206 | 223209 | 128650 | 228350 023206
Mm 087094(087099
15m |087086|087090|087095|087100|223034 | 223204 | 223207 | 223210 | 128651 228351 023279
2Zm l]87087|087091|087096 087101)|223033|223205| 223208 | 223211 | 128652

* Do wykorzystania z wyposazeniem zautomatyzowanym, ktdre wymaga dzielonego napigcia fuku.
Do wykorzystania, gdy nie jest wymagane dzielone napiecie tuku.

Czesci eksploatacyjne palnika
Dysze i elektrody s dostepne w rznych ilosciach. W celu uzyskania dalszych informacii nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem.

Typ materiatu Typ Natezenie Ostonal Pierscien Pierscien
eksploatacyjnego | palnika pradu Dysza Deflektor | przytrzymujacy | Elektroda | zawirowujacy|
45 220941
Cigcie ciagnigte ~ Reczne 65 220819 220818 220854 220842 220857
85 220816
45 220941
Zmechanizowane  Maszynowe 65 220819 220817 A 220842 220857
220953 (omowy)
85 220816
45 220941
Nieostonigte Maszynowe 65 220819 220955 220854 220842 220857
85 220816
R 45 220931 220854 lub 220947
FineCute e 220930 | g0
Maszynowe 45 220948 | 220953 (omowy) 220857
L Reczne
Ltobienie 220197 220798 220854 220842 220857
Maszynowe
n System spetnia wymagania dyrektywy RoHS w sprawie Skonstruowano
ograniczenia stosowania otowiu, rteci, kadmu i innych :
szkodliwych skladnikéw. i zmontowano w USA

RoHS

Zasilacze majg 3-letnig, a palniki roczng gwarancig.

Hypertherm, Powermax, Duramax, Smart Sense, Boost Conditioner, FineCut, FastConnect i Conical Flow
sg znakami towarowymi firmy Hypertherm Inc., ktére moga by¢ zastrzezone w USA i/lub innych krajach.

Wiecej informacji mozna uzyska¢ u autoryzowanego dilera firmy Hypertherm lub na stronie internetowej

www.hypertherm.com.
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