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Klasyfikacja wg DIN EN ISO Klasyfikacja wg AWS
16834-A G 89 6 M21 Mn4Ni2CrMo A5.28 ER120S-G
Dopuszczenia Nr materiatowy

TUV 04015.05, CE, DB 42.045.09 -

Wiasciwo $ci | zastosowanie

Drut do spawania MIG/ GMAW stali niskostopowych o wysokiej wytrzymatosci. Uzywany do spawania
stali niskostopowych o wysokiej wytrzymatosci w roznych krytycznych zastosowaniach, w ktérych
wystepujg duze naprezenia, /spoiny/ wykazujg réwniez znakomitg odpornos$¢ na obcigzenia
dynamiczne w niskich temperaturach do -60°C. Typowe zastosowania: gornictwo, suwnice/dzwigi
przejezdne, pompy do cementu, motoryzacja oraz produkcja zbiornikow cisnieniowych.

Materiaty rodzime

Drobnoziarniste stale konstrukcyjne o wysokiej wytrzymatosci i granicy plastycznosci max. 890MPa
(129Ksi).

S690Q-S890Q, S690QL-S890QL, S690QLN-S890QLN, S960QL, Si 100QL, S1300QL

ASTM: HY80, Q1(N), HY100, Q2(N)

Typowy sktad chemiczny (%)

C Si Mn Cr Ni Mo

0,09 0,80 1,80 0,31 2,20 0,55

Typowa obrébka cieplna:

Procedura spawania, w tym temperatura wstepnego podgrzania, temperatura warstwy posredniej oraz
obrobka cieplna po spawaniu bedg zalezne od gatunku spawanego materiatu rodzimego oraz
zastosowanych norm projektowych.

Wiasciwo sci mechaniczne czystego metalu spoiny
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