
 
 

Drut do spawania MIG (GMAW)  

stali miękkich i niskostopowych 

 
 

ED-FK 800 
Klasyfikacja wg DIN EN ISO  Klasyfikacja wg AWS  
16834-A G 69 6 M21 Mn4Ni1,5CrMo A5.28 ER110S-G, A5.28 ER100S-1 
Dopuszczenia  Nr materiału  
TÜV 10268.02, CE, DB 42.045.18 - 
Właściwo ści i zastosowanie  
Drut do spawania MIG/ GMAW stali niskostopowych o wysokiej wytrzymałości. Używany do spawania 
stali niskostopowych o wysokiej wytrzymałości w różnych krytycznych zastosowaniach, w których 
występują duże naprężenia, /spoiny/ wykazują również znakomitą odporność na obciążenia 
dynamiczne w niskich temperaturach do -60°C. Typowe zastosowania: górnictwo, przemysł 
stoczniowy, motoryzacyjny oraz produkcja zbiorników ciśnieniowych. 
Materiały rodzime  

Drobnoziarniste stale konstrukcyjne o wysokiej wytrzymałości i granicy plastyczności max. 690MPa 

(100ksi). 

S500Q-S690Q, S500QL-S690QL, S500QLN-S690QLN, P500Q-P690Q, P500QL1-P690QL1, 

P500QL2-P690QL2, S770QL 
ASTM: HY80, Q1(N) 
Typowy skład chemiczny (%)  
C Si Mn Cr Ni Mo Ti 
0,09 0,55 1,67 0,25 1,52 0,50 0,07 
Typowa obróbka cieplna:  
Procedura spawania, w tym temperatura wstępnego podgrzania, temperatura warstwy pośredniej oraz 
obróbka cieplna po spawaniu będą zależne od gatunku spawanego materiału rodzimego oraz 
zastosowanych norm projektowych. 
Właściwo ści mechaniczne czystego metalu spoiny  

Granica plastyczno ści  
(Mpa) 

Wytrzymało ść na 
rozci ąganie  
(Mpa) 

Wydłu żenie  
(%) 

Udarno ść z karbem V 
wg Charpy'ego  
(ISO-V) w J  

> 690 > 770 4d/5d: >17 
RT > 100 
-60oC > 47 

 


